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SignatureNature de la modificationDessinateurDateInd

Ra = 3,2

Sauf indication :

Température de référence 20°C

Rayon d'outil : R = 0,4 Maxi

Ebavurage : Ch 0,2 à 45°

Ce plan est la propriété du CEA et ne peut
être reproduit ou communiqué sans son
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Nomenclature
Rep Référence Indice Désignation Qté Matière Commentaire

100 LDM 4322- CEG DEF
K 1375 100

A PRESSE SCHENK (TABLE) 01

101 LDM 4322- CEG DEF
K 1375 101

A PLATEAU BAS 01

102 LDM 4322- CEG DEF
K 1375 102

A PLATEAU HAUT 01

103 LDM 4322- CEG DEF
K 1375 103

A PION CENTRAGE DU PLATEAU
BAS
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